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gft Die Erfindung gent aus von einer automatischen 
w Werrimvomchtung (1) fOr Drahtseie (13) Oder Rund- 
profile mit einem lartgltcnen Gehause (2) mit einer axiaten 
Durchgangsbohrung (5) zur Aufnahme des Drahtsefles 
(13) Oder Rundprofils und wentgstens zwei parallel zur Ge- 
hauseachse (28) vertaufenden Ktemmbacken (8a. b). so- 
wie einer Feder (6). welche die Ktemmbacken (8a, b) von 
der ein en Seite vorspannt Mittete einer Entspannvorrich- 
tung (10) mit einer Hutee (11), konrten die Klemmbacken 
(8a. b) von der anderen Seite gegen den Druck der Feder 
(6) bewegt werden. Eine hone Ktemmkraft bei besonders 
einfachem Aufbau. ieichter Bedfenbarkeit und Sicherheit 
gegen Fehibedienung wird dadurch erretcht dass die HGJ- 
se (11) der Entspannvomchtung (10) mit ihrem einen Ende 
aus dem Gehfluse (2) herausgefOhrt und eine Handhabe 
(12) an (fiesem Ende angeordnet 1st. und dass die Hutee 
(11) im Inneren des Gehauses (2) durch einen sich ver- 
grossemden Aussen&jrchrnesser gegen ein Herausfalien 
gesichert ist 
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Beschrelbung 

Technisches Gebiet 



Die vortiegende Erfindung bezieht sich auf das 
Gebiet der Befestigungstechnik. be^« erne ^au- 
tomatische Klemmvorrichtung lur Drahtseile Oder 
Rundprotile. umfassend 

(a) ein langliches Gehause mil einer Gehause- 
achse und einer axiaten r>,rcr^r^hmr>g zur 
3£hm. des Drahtseites oder Run*roffls weW,e 
Durchgangsbohrong sich m einem ersten Teitetuck 
kST vereogt und anschltessend in ein zweites 
zylindrisches Teitetuck Obergeht, 

(b) wenigstens zwei parallel zur Gehauseactee 
vertaufendTund voneinander quer^eMuseach- 
se beabstandete Klemmbacken, welche zusammen 
innerhalb des ersten TeitetOckes einen Konus mrt 
einer axialen. zyBndrischen Ktemrr*ohnir^ b Iden 
und dort derart gefuhrt sind. da» sich be. einer Be- 
wegung der Klemmbacken entlang der Gehause- 
actee der Abstand der Klemmbacken quer zur Ge- 
hauseachse verkleinert bzw. vergrosseit 

(c) eine Feder. welche die Klemmbacken von der 
einen Seite in das konteche Teitetuck hinemdruckt; 

""(d) eine Entspannvorrichtung mit einer im zylin- 
drischen Teitetuck in Achsrichtung wrscWebbar ge- 
fuhrten Hutee und einer aus dem Ge^use ^us- 
ragenden und mH der Hutee verbundenen Handha- 
be mrttete derer die Klemmbacken von der anderen 
Seite gegen den Druck der Feder aus dem koro- 
schen TrftetOck herausgedruckt werden kbnnen. 

Eine solche Klemmvorrichtung ist z.B. aus der 
Druckschritt US-A 3 776 586 bekannt. 

Die Erfindung betriffl weiterhin die Verwendung 
einer sotehen Ktemmvorrichtung. 

Stand der Technik 

In der Vergangenheit ist bereits eine VTebahl von 
automaBschen Klemmvorrichtungen fur Drahtseile 
(Oder vergleichbare Rundprotile) vorgeschla^n 
Worden. bei denen ein auf Zug belastetes Seil auto- 
matisch durch auf einer Schrage bewegbare und 
durch Fedem vorgespannte Wemmelemente De- 
Memmt wird. Ate Ktemmelemente werden haujig 
Kugeln verwendet, wie sie bei^ielsweee in der 
US-A 4 736 855 beschrieben sind. Aufgiund der an 
sich Weinen Beruhnmgsflachen zwischen *nKu- 
qeta und dem Seil kommt es bei naheren Zugbela- 
itungen jedoch zu einem Durchiutschen des Setter 
das mil einem MateriaJabtrag am Seil einhergeht 
und damit zu einer Schwachung in der Betestbar- 
keit des Seiles fuhrt 

Andere bekannte Losungen verwenden ais 
Ktemmelemente Klemmbacken. die uber erne > Bn- 
qere Strecke das Drahtseil umschfiessen und damn 
die Klemmkrafte auf einer grosseren Flache wirken 
lassen. Eine Klemmvorrichtung dieser Art ist z.B. in 
der US-A 5 015 023 offenbart. Die bekannte 
Klemmvonichtung ist sehr kompakt autgebaut Sie 
verwendet zwei gegenubertiegende Klemmbacken. 



die jeweils auf einer schiagen. ebenen Gtertflache 
innerhalb eines Gehauses gegen das durchgehen- 
de Drahtseil gleiten konnen. Die Klemmbacken sind 
durch eine Spiralfeder in Ktemmrichtung vorge- 
5 spannt Zur Sfchenwg und zum Loser i der KJem- 
mung sind auf der Seite der Feder versch.edene.n- 
einandergreifende Schraubelemente vorge^hen 
von denim das innerste mit den Klemjnbacken 
tormschlussig veibunden ist. Die inneren Wemrnfla- 
10 chen der Klemmbacken weisen «ne V-f6rm«e 
Querschnittskontur auf. urn Drahte mil unterschiedli- 
chem Drahtdurchmesser ktemmen zu k&nnen. 

Die bekannte Ktemmvorrichtung hat verschiedene 
Nachteile: Zum einen besteht die Vorrichhjng aus 
,s relativ vielen Emzelteilen. die genau gearbeitet und 
aufeinander abgestimmt sem mussen. wobe. nicM 
nur die planen Gleitflachen. sondem a^h dieform- 
schlussige Veibindung zwischen den Klemmbacken 
und dem -Retractor- spezielle Bearbertun^organ- 
20 ge erforderlich machen. Zum ancteren w.^ d« Ent- 
spannung der Ktemmvorrichtung durch Herauszie- 
hen der Klemmbacken uber einen Gewimtemecha- 
nismus bewirkt. was im Betrieb zeteufwendig et 
und einen spezielten Schraubenschlusset erfordert 
25 Schliesslich ist durch die besondere Ausgestaltomg 
der Ktemmbacken die Wemmflflche zwischen Bak- 
keninnenflache und Seil eigentlich nur hn.enformig. 
was zu einer hohen lokalen Bel^n^desl Draht- 
seiles und einer Verringerung der Ktemmwirkung 

30 ,01 Bne weitere bekannte Ktemmvorrichtung. die 
ebentalte mit Ktemmbacken aibeitet tetm derem- 
gangs genannten Druckschnft beschneben. Sechs 
Klemmbacken bilden in dtesem Fall e«en Konus. 
35 der im kontechen Teitetuck einer Durchgangsboh- 
rung gelagert ist. Die Ktemmbacken we^er , jeweite 
innenflichen auf. die zusammen erne Zytaderman- 
telflache bilden. deren Durchmesser auf den Durch- 
messer des zu bektemmenden Drahtseites abge- 
40 stimmt ist. Jede Ktemmbacke ist durch einen eige- 
nen zur Achse geneigten Stift gefuhrt und durch 
eine eigene FedeY vorgespannt. Zum Entspannen 
der Vorrichtung ist eine Hutee v«gesehen. wetehe 
die Klemmbacken entgegen den F©deriu*ften aus 
as dem konischen Teitetuck herausschiebt Die Hutee 
45 S in einem an das konische Teitetuck a^cWjes- 
senden. zylindrischen Teitetuck in axialer Richtung 
veischiebbar gelagert und wird mittels zweier sen- 
SSSSdwn GehluM herausragender BetSMgungs- 
50 arme verschoben. Die Arme k6nr*n ffi Otmungs- 
und Klemmstellung verrastet und geachert werden. 

Auch dtese Ktemmvorrichtung weist eine R«ne 
von Nachteilen auf-. Zum einen besteht sie - wie 
die bereits vomer beschriebene Vornchtung - aus 
« relativ vielen und kompliziert gestalteten Einzetteilen 
wie Fuhrungsstiften. abschraubbaren Armen Siche- 
rungsplattchen etc. Zum anderen ist durch die Ver- 
wendung von Betatigungsarmen zwar eine direkte 
Bedientorkert ohne spezielle Werkzeuge gegeben 
«i tedoch vertiert die Klemmvorrichtung dadurch ihren 
kompakten Aufbau. Die Arme wirken spemg und 
konnen leteht aus Versehen betatigt werden. wenn 
sie nteht standig durch das Anschrauben der Siche- 
nTngsSttchengesichert oder die Ober^ehenden 
65 Teite abgeschraubt und getrennt von der Vornch- 
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tung aufbewahrt werden. Schtiesslich erfordert die 
Vorrichtung wegen ihres Aufbaus einen komplizier- 
ten und zeitraubenden Zusammenbau, der die Her- 
stellung verteuert und den Anwendungsbereich ein- 
schrankt 

DarsteWung der Erfindung 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Wemm- 
vorrichtung zu schaffen, die sich bei hoher Wemm- 
kran durch einen besonders einfachen Aufbau aus- 
zefchnet leicht zusammengebaut und bedient wer- 
den kann und aulgrund ihres Aufbaus gegen eine 
Fehlbedienung weitgehend sicher ist. 

Die Aufgabe wird bei einer Wemmvorrichtung der 
eingangs genannten Art dadurch gelost, dass 

(e) die Hulse der Entspannvorrichtung mit ihrem 
einen Ende aus dem Gehause herausgefuhrt und 
die Handhabe an diesem Ende angeordnet ist; und 

(f) cfie Hulse mit ihrem anderen Ende uber das 
zylindrische Teilstuck hinausragt und durch einen 
sich vergrossemden Aussendurchmesser gegen ein 
Herausfalien gesichert ist. 

Durch die erfindungsgemassen Massnahmen 
kann (fie Entspannvorrichtung gleichzertig einteilig 
ausgefuhrt und so angeordnet werden, dass die 
Wemmvorrichtung kompakt ist und keine seitiich 
uberstehenden Telle aufweist. und eine versehentin 
che Betatigung der Entspannvorrichtung weitgehend 
ausgeschtossen ist 

Eine erste bevorzugte Ausfuhrungsform der 
Wemmvorrichtung nach der Erfindung zeichnet sich 
dadurch aus, dass das erste Teitetuck auf der dem 
zweiten Teitetuck gegenuberfiegenden Seite in eine 
drittes, zylindrisches Teilstuck der Durchgangsboh- 
rurtg ubergeht, und sich ale Klemmbacken auch 
uber das dritte Teilstuck erstrecken und dort einen 
an den Konus anschliessenden Zytinder biWen. 
Hierdurch kann mit Vorteil die Wemmttache ver- 
grossert werden, ohne dass der Aussendurchmes- 
ser der Wemmvorrichtung vergrossert werden 
muss so dass sich trotz extrem hoher Wernmkraft 
eine sehr schlanke, asthetfech ansprechende Vor- 
richtung ergibt. 

Eine zweite bevorzugte Ausfuhrungsform der er- 
findungsgemassen Wemmvorrichtung "ist dadurch 
gekennzeichnet, dass nur zwei einander gegen- 
Qberliegende Klemmbacken vorgesehen sind, dass 
das dritte Teitetuck in ein viertes, ebenfalte zylindri- 
sches Teilstuck der Durchgangsbohrung mit ver- 
gtetchbarem Durchmesser ubergeht, dass (fie Feder 
ate Spiratfeder ausgebildet und im vierten Teitetuck 
axial angeordnet und gefflhrt ist, und dass der 
Durchmesser der Feder so gewahlt ist, dass die 
Feder ein durch die Klernmvorrichtung vertaufendes 
Drahtseil oder RundprofB umschBesst und mit ihrem 
einen Ende auf alte Klemmbacken gle*chzeitig ei- 
nen Druck ausubt. Diese Ausfuhrungsform kommt 
mit einem Minimum an Teiten aus, lasst sich leicht 
zusammenbauen und ist im Betrieb robust und zu- 
vert ass ig. 

Eine bevorzugte Weiterbildung dieser Ausfuh- 
rungsform zeichnet sich dadurch aus, dass das 



vierte Teilstuck in ein funftes Teilstuck der Durch- 
gangsbohrung mit einem reduzierten Durchmesser 
Gbergeht, fur den Anschluss der Wemmvorrichtung 
ein Anschlussbotzen mit einem Kopf und einem Ge- 
5 windeteil vorgesehen ist der Anschlussbolzen mit 
seinem Kopf im vierten Teilstuck in axialer Richtung 
und urn die Gehauseachse drehbar gelagert ist und 
mit seinem Gewinde durch das funfte Teilstuck hm- 
durch aus dem Gehause herausragt. und sich die 
10 Feder mit ihrem anderen Ende an der Oberseite 
des Kopfes des AnscWussbolzens abstutzt. Durch 
die platzsparende Integration des Anschlussbdzens 
in die Wemmvorrichtung wird auf einfache Weise 
ein vielseitig einsetzbarer, hinsichtlich einer Dre- 
15 hung entkoppelter Anschluss geschaffen. Insbeson- 
dere kann durch diese Massnahme ein mrttels der 
Wemmvorrichtung befestigtes Drahtseil gespannt 
werden, ohne dass spezielle Gewindehulsen oder 
-stifte mit gegenl§ufigem Gewinde vorgesehen wer- 
20 den mussen. 

Weitere Ausfuhrungsformen der Vomchtung er- 
geben sich aus den abhangigen Anspruchen. 

Durch cfie erfindungsgemasse Verwendung der 
Wemmvorrichtung zur hangenden Halterung vonGe- 
25 genstanden wird ein Drahtseil mit seinem einen tnde 
an dem zu haltenden Gegenstand befestigt und mit 
seinem anderen Ende in der Wemmvorrichtung ein- 
geklemmt und die Wemmvorrichtung ihrerseits mrt ih- 
rem freien Ende an einem Tragelement befestigt. 
30 Durch den Einsatz der Wemmvorrichtung kann die 
Halterung von Gegenstanden sehr variabel gestaltet 
werden, wobei der Abstand durch ein entsprechert- 
des KOrzen des Drahtseiles einfach und ohne grosse 
Hilfsmittel vor Ort eingestellt werden kann. 
35 Das abgelangte Seil wird mit seinem einen Ende 
an dem zu haltenden Gegenstand befestigt und 
dann einfach mit dem anderen Ende in die Wemm- 
vorrichtung eingeschoben und dort automatisch be- 
klemmt. Zugleich ergibt sich durch die Verwendung 
40 des Drahtseiles eine akustische Entkopplung der 
Aufhangung, die im Bau- oder Anlagensektor hautig 
erwunscht ist 

Kurze Ertauterung der Figuren 

45 Die Erfindung soil nachfolgend anhand von Aus- 
fuhrungsbeispieten im Zusammenhang mit den Fi- 
guren naher erlautert werden. Es zeigen 

50 Fig. 1(a) im tangsschnrtt ein bevorzugtes und 
bewahrtes Ausfuhrungsbeispiel fur eine Wemmvor- 
richtung nach der Erfindung mit drehbarem An- 
schlussbolzen ohne Drahtseil; 

Fig. 1(b) den Querschnitt durch die vomcntung 
55 nach Fig. 1(a) entlang der Unie A-A; 

Fig. 1(c) den zu Rg. 1(a) vergleichbaren Langs- 
schnrtt mit beWemmtem Drahtseil; 

Fig. 2 im Langsschnitt ein zu Fig. 1(a) ahnliches 
Ausfuhrungsbeispiel einer Wemmvorrichtung nach 
60 der Erfindung. die zur Beklemmung eines durchge- 
henden Drahtseiles ausgebildet und mit einer Halte- 
rung zum Tragen einer Platte ausgerustet ist, sowie 
zusatzlich eine Sicherung aufweist; 

Fig. 3 verschiedene Anschlussmoglichkerten fur 
65 eine Wemmvorrichtung nach Rg. 1(a); 
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Fig. 4 eine beispielhafte Verwendung der ertin- 
dungsgemassen Klemmvomchtung fur die hangen- 
de Hatterung eines Rohres; und 

Fig. 5 eine beispielhafte Verwendung der erfin- 
dungsgemassen Klemmvomchtung fur cfie hangen- 
de Halterung eines Hangeelementes mit entspce- 
chenden Betestigungsrndglichketten. 

Wege zur Austflhrung der Erfindung 

Fig. 1 zeigt ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel 
einer Klemmvomchtung 1 nach der Erfindung im 
Langsschnitt mit (Fig. 1(c)) und ohne (Fig. 1(a)) 
Drahtseil, sowie im Querschnitt (Fig. 1(b)) entlang 
der Linie A-A aus Fig. 1(a). Die Klemmvomchtung 
1 umfasst ein langtiches. vorzugsweise zyfindrt- 
sches und urn eine Gehauseachse rotationssymme- 
rrisches. schlankes Gehause 2, welches aus zwei 
zusammenschraubbaren Gehauseteilen 3 und 4 zu- 
sammengesetzt st. Das Gehause hat eine in der 
Gehauseachse 28 Begende. konzentrische Durch- 
gangsbohnmg 5, die aus funi Teistucken T1-T5 
mit unterschiedlichen Durchmessem besteht. 

Von zentraler Bedeutung ist das erste Teilstuck 
T1, welches im unteren GehauseteB 4 angeordnet 
ist und sich nach unten zu konisch verjungt und am 
verjungten Ende in das zytindrische Teilstuck T2 
ubergeht. Innerhalb des ersten TeflstOckes T1 sind 
zwei sich gegenuberliegende Ktemmbacken 8a, b 
angeordnet, die zusammen einen (gescWrtzten) Ko- 
nus bilden, der in Aussendurchmesser und Nei- 
gungswinkel dem Irmendurchmesser und Neigungs- 
winkel des konischen Teilstucks T1 angepasst ist 
und in diesem in Achsenrichtung verschiebbar ge- 
fuhrt ist 

Die Klemmbacken 8a, b sind auf der Innenserte 
halbschalenfdrmig ausgeformt, so dass ste zusam- 
men eine axiate, zylindrische Klemmbohrung 9 wi- 
den, durch die ein Drahtseit 13 entsprechenden 
Aussendurchmessers geschoben und dort be- 
ktemmt werden kann. Das Eintuhren des Drahtseil- 
endes in die Klemmbohrung 9 kann dabei vorteil- 
hafterweise durch eine Fassung am unteren Ende 
der Klemmbacken 8a, b edefchtert werden. Die Be- 
klemmung des Drahtseiles 13 in der Klemmvomch- 
tung 1 erfolgt in an sich bekannter Weise dadurch, 
dass sich cfie vonetnander beabstandeten Klemm- 
backen 8a, b bei einer axialen Verschiebung inner- 
halb des konischen Teilstucks T1 quer zur Gehau- 
seachse 28 aufeinander zubewegen und sich da- 
durch mit ihren Irmenflachen gegen das DrahtseH 
13 pressen. Die Beklemmung wird automatisch ver- 
starkt, wenn am Drahtseil 13 eine nach unten ge- 
richtete Zugkraft angreift, cfie aufgrund des Reib- 
schlusses zwischen Drahtseil 13 und Klemmbacken 
8a, b rrdt dem Drahtseil 13 auch die Klemmbacken 
8a. b nach unten verschiebt. 

Der Reibschluss ist dabei umso grosser, je gros- 
ser die Beruhrungsftache zwischen den Ktemmbak- 
ken 8a b und dem Drahtseil 13 ist. Die Beruhrungs- 
ftache ist in diesem Ausfuhrungsbeispiel ohne Ver- 
grdsserung des Aussendurchmessers der KJemm- 
vorrichtung 1 dadurch vergrossert, dass das erste 
Teilstuck T1 aul der dem zweiten Teilstuck T2 ge- 
genuberfiegenden Serte in eine drittes, zytindrisches 



Teilstuck T3 der Durchgangsbohrung 5 ubergeht, 
und sich die Ktemmbacken 8a. b auch uber das 
dritte Teilstuck T3 erstrecken und dort einen an den 
Konus anschliessenden Zytinder bilden. Wesentli- 
5 chen Einfluss auf die Effektivitat der Beklemmung 
hat insbesondere auch der Neigungswinkel des ko- 
nischen Teilstucks T1 bzw. der einen Konus bilden- 
den Klemmbacken 8a, b. Es hat sen herausgesteltt. 
dass bei einem Neigungswinkel zwischen 6° und 7°. 
10 vorzugsweise zwischen 6,1° und 6.5° die Belastbar- 
keH der Klemmung so hoch ist, dass sie oberhalb 
der Bruchbelastung des Drahtseiles 13 Begt, d.h.. 
dass bei Zugversuchen das Drahtseil reisst, bevor 
die Grenze der Klemmkraft erreicht wird. 
15 Urn von vornherein einen ausrerchenden Kraft- 
schluss zwischen dem Drahtseil 13 und den Klemm- 
backen sicherzusteUen, ist oberhalb der Klemmbak- 
ken 8a, b in emem im oberen Gehauseteil 3 befind- 
lichen vierten. zylindrischen Teilstuck T4 der 
20 Durchgangsbohiung 9. welches sich mit vergleich- 
barem Durchmesser an das dritte Teilstuck T3 an- 
schliesst, eine Fecter 6 axial angeordnet und ge- 
fuhrt Die Feder 6 ist ate Spiralfeder ausgebfldet. 
Der Durchmesser der Feder 6 ist so gewahlt, dass 
25 die Feder 6 das durch cfie Ktemmvorrichtung 1 ver- 
laufende Drahtseil 13 (oder Rundprofil) beruhrungs- 
los umschliesst und mit ihrem unteren Ende auf alle 
Klemmbacken 8a, b gleichzeitig einen Druck ausubt 
Das andere Ende der Feder 6 stutzt sich auf der 
30 Oberseite des Kopfes 7a eines Anschlussbolzens 7 
ab der im Gehause 2 axial und urn die Gehause- 
achse 28 drehbar gelagert ist. Dazu geht das vierte 
Teilstuck T4 in ein funftes Teilstuck T5 der Durch- 
gangsbohrung 5 mit einem reduzierten Durchmes- 
35 ser uber. Der Anschlussboizen 7 ist mit seinem 
Kopf 7a im vierten Teilstuck T4 gelagert und ragt 
mit einem Gewindeteil 7b durch das funfte Teilstuck 
T5 hindurch aus dem Gehause 2 heraus. Obgleich 
die Feder 6 auf den Kopf 7a des Anschlussbolzens 
40 7 einen Druck ausubt, ist dieser gegenuber dem 
Gehause 2 hinreichend drehbar, urn eine beim 
Spannen des bektemrnten Drahtseiles 13 auftreten- 
de Drehbewegung von dem Anschlussboizen 7 zu 
entkoppeln. Auf dem Gewindeteil 7b des An- 
45 schlussbolzens 7 ist zweckrnassigerweise eine Kon- 
termutter 14 vorgesehen, die zum Korrtem einer auf 
den Gewindeteil 7b aufgeschraubten Gewindehutee 
(siehe Fig. 3) verwendet werden kann. 
Wahrend die Beklemmung eines in die Klemmvor- 
50 richtung eingetuhrten Drahtseiles 13 oder Rundpro- 
fils automatisch erfolgt, muss fur die Entspannung 
der Vorrichtung, dh., das Losen des Ktemm-Mecha- 
nismus, eine spezieile Entspannvorrichtung 10 vor- 
gesehen werden. Die Entspannvorrichtung 10 um- 
55 fasst eine im zylindrischen Teilstuck T2 in Achsrich- 
tung verschiebbar getuhrte Hulse 11, die mit ihrem 
einen Ende aus dem Gehause 2 herausgefuhrt und 
dort einer Handhabe 12 in Form eines flanschartigen 
Abschlusses versehen ist Mittels der Hulse 11 kon- 
go nen cfie Klemmbacken 8a, b von der anderen Seite 
oegen den Druck der Feder 6 aus dem konischen 
Teilstuck T1 herausgedrOckt werden. wodurch sie 
ein zunehmendes radiales Spiel gewinnen und das 
Drahtseil 13 freigeben. Damit cfie Hulse 11 gegen 
65 ein Herausfallen nach unten gesichert ist, ragt sie 
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mit ihrem anderen Ende uber das zyiindrische Teil- 
stuck T2 hinaus in das konische Teilstuck T1 hinein 
und wetsl dort einen sich vergrossemden Aussen- 
durchmesser auf. der z.B. durch ein Aufbdrdetn des 
Huisenrandes erzeugt werden kann. Die Handhabe 
12 ist in ihrem Durchmesser dem Ourchmesser des 
Gehauses 2 angepasst, so dass etnerseits die 
schlanke Form der Klemmvorrichtung 1 erhalten 
bleibt und andererseits ein versehenttiches Entspan- 
nen der Vorrichtung ohne zusatzfiche Massnahmen 
weitgehend verhindert wircL 

Die Funktion der Klernmvorrichtung gemass 
Fig. 1 kann wie folgt beschrieben werden: Das 
Drahtseil 13 (oder ein Rundproffl mit gleichem 
Durchmesser) wird mit seinem Ende von unten in 
die Bohrung der Hulse 11 eingetuhrt. Die Klemm- 
backen 8a, b werden in axialer Richtung nach oben 
zuruckgeschoben; gleichzertig bewegen sie sich in- 
folge der angefasten Klemmbohrung 9 radial nach 
aussen. Der Innendurchmesser der Klemmbohrung 
9 wird dadurch grosser und das zu Memmende Ele- 
ment kann bis an die plane Oberseite des Koptes 
7a des Anschlussbolzens 7 in Anschlag geschoben 
werden. Anschliessend werden die Klemmbacken 
8a, b durch (f e Federkraft in das konische Teilstuck 
T1 zuruckgeschoben und das zu klemmende Ele- 
ment ist gehalten. Bei einer Zugbelastung nach un- 
ten werden die Klemmbacken 8a, b - wie oben be- 
rerts beschrieben - radial nach innen bewegt und 
die daraus resultierende Radialkraft Wemmt das 
Element bis zu seiner Bruchbelastung. Das unbela- 
stete Element kann durch DrOcken der HObe 11 
nach oben proWemtos wieder entnommen werden. 
Urn die Haftreibung zu Beginn der Belastung so 
hoch halten zu konnen, dass ein Herausgteiten des 
Elementes aus den Klemmbacken verhindert wer- 
den kann. konnen die Klemmbacken 8a, b aut ihren 
Innentlachen durch Guerrillen im Bezug auf die Ge- 
hauseachse 28 aufgerauht sein. 

Wie bereits erwahnt, ermoglicht der mit einer 
Kontermutter 14 ausgestattete trei drehbare Arv 
schlussbotzen 7 die Befestigung von verschiedenen 
Ubergangsstucken, welche wahlweise mit einem In- 
nen- oder Aussengewinde versehen sind. Derartige 
Ubergangsstucke sind in Fig. 3 in Form von An- 
schlusshOteen 17 dargestellt Die Anschlusshulsen 
17 werden mittels eines entsprechenden Innenge- 
windes aut den Gewindeteil 7b des Anschlussbol- 
zens 7 autgeschraubt und mrt der Kontermutter 14 
gekontert. Am anderen Ende konnen die An- 
schlusshulsen 17 mit einem Innengewinde (Ausfuh- 
rungsbeispiel der Fig. 3(a)) oder einem Aussenge- 
winde (Ausfuhnjiigsbeispiel der Fig. 3(b)) trei wahl- 
barer Grdsse ausgerustet sein, urn die Anschliess- 
barkeit beliebiger anderer Befestigungselemente 
zu gewahrteistea In Fig. 3(b) ist gemass einem 
weiteren Austuhrungsbeispiel auf den oberen Ge- 
hauseteil 4 ein Aussengewinde 30 aufgearbeitet. 
Dam it kann mrt einer entsprechenden (nicht darge- 
stemen) Uberwurtmutter die Klemmvorrichtung 1 
gehalten werden. oder es kann u.a ein Brett oder 
eine Glasplatte zwischen zwei Muttem geklemmt 
werden. 

Wan rend die Klemmvorrichtung aus den Ausfuh- 
rungsbeispielen der Fig. 1 und 3 uberwiegend als 



losbare Endbefestigung fur ein Drahtseil oder Rund- 
profil ausgebildet tet. dient das in Fig. 2 dargestelite 
Ausfuhwngsbeispiel als Halte- Oder Tragelement 
auf einer bestimmten Hone eines durchgehenden 
5 Seiles oder Profils. Der drehbare Anschlussboben 
ist in diesem Falle weggelassen. so dass das Draht- 
seil 13 trei durch die Klemmvorrichtung 1 hindurch 
verlaufen kann. Am Gehause 2 der Klemmvorrich- 
tung 1 ist dafur eine Halterung 15 angebracht oder 
10 an^eformt, auf die eine Platte 16. die fur das Sefl 
eine entsprechenden Durchgangsbohnjng aufwetst, 
aulgelegt werden kann. Auf diese Weise ist es z.B. 
moglich, mit mehreren Platten ein Regal aufzubau- 
en. bei wetehem die Regalpfosten durch Drahtseile 
15 ersetzt sind, und die einzelnen Platten in ihrer Hohe 
durch Verschieben der zugeh6rigen Klemmvorncn- 
tungen verstellt werden konnen. 

Gleichzertig ist im Beisptel der Fig. 2 eine zusatz- 
Dche Sichemngsvorrichtung dargestellt. die selbst- 
20 verstandlich auch in den anderen dargestellten Aus- 
fuhnjngsbeispieien eingesetzt werden kann. Die Sh 
cherungsvorrichtung umfasst eine Sicherungsmutter 
31 die auf der Handhabe 12 angeordnet ist und 
mittels eines auf der Aussenflache der Handhabe 
25 12 vorgesehenen Aussengewindes in Richtung der 
Gehauseachse 28 verstellt werden kann. In der in 
Fig. 2 gezeigten Position ist die Vorrichtung erttsi- 
cNm\ d.h. die Hulse 11 kann in das Gehause 2 
hineingednjckt werden und die Klemmung der 
30 Klemmbacken 8a. b losen. Wird die Sicherungsmut- 
ter 31 jedoch gegen das Gehause 2 geschraubt. 
kann die Hulse 11 nteht Nneingeschoben werden; 
die Vorrichtung ist gegen ein unbeabsichtigtes Lo- 
sen gesichert. Damit die Sicherungsmutter 31 ohne 
35 Hilfsmittel bedient werden kann. ist sie zweckmassi- 
gerwetse auf ihrem Umfang mit einer Randelung 
versehen. In diesem Zusammenhang ist es aber 
auch ohne weiteres denkbar. dass die Sicherungs- 
mutter auf einem Gewinde am Gehause 2 angeord- 
40 net ist und gegen die Handhabe 12 geschraubt 

werden kann. . 

Besonders vorteilhaft ist es jedoch, die Klemm- 
vorrichtung nach der Erfindung als losbare Endbe- 
festigung an Drahtseilen (oder Rundprofilen) zu ver- 
45 wenden, urn diese an ihren Enden zu befestogen 
und zu spannen. WeB die Montage ketnertei Infra- 
struktur bendtigt. wie z.B. eine tOr Presshulsen not- 
wendige Presse und die dazugehorenden Werkzeu- 
ge kann das Drahtseil direkt auf der Baustelle bzw. 
so bei'm Objekt auf die erforderliche Lange konfektio- 
niert werden. Bevorzugl et die Verwendung einer 
Klemmvorrichtung 1 nach der Erfindung zur hSn- 
genden Halte njng von Gegenstanden. bei wetefter 
ein Drahtseil 13 mrt seinem einen Ende an dem zu 
55 haltenden Gegenstand befestigt und mit seinem an- 
deren Ende in der Klemmvorrichtung 1 eingeklemmt 
und ale Klemmvorrichtung 1 ihrerseits mit ihrem 
freien Ende an einem Tragelement 22 befestigt wird 
(Fig. 4 und 5). 

eo Bei dem in Fig. 4 dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel der ertlndungsgemftssen Verwendung ist der 
zu haltende Gegenstand ein Rohr 25. eine Lertung 
Oder ein Bundel von Rohren oder Leitungen oder 
dg| ist. Das Drahtseil 13 weist an seinem einen 

65 Ende eine z.B. mrttels einer Presshutee 24 herge- 
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steDte, stable Schlaufe 23 auf. Das andere Ende 
des Drahtseils 13 wird dann unter Bildung emer 
sich selbst zuziehenden Schlinge urn den Gegen- 
stand (25) herum und durch die Schlaufe 23 ge- 
fuhrt und in die Klemmvorrichtung 1 eingeWemmt. 
Die Ktemmvorrichtung 1 selbst wird z.B. mrttefe et- 
ner am Anschlussbolzen angeschraubten Gabel 20 
und eines Verbindungsbolzens 21 an dem Tragele- 
ment 22 befestigt. Der Abstand des Gegenstandes 
(25) von dem Tragetement 22 wird in eintacher 
Weise dadurch eingestellt, dass das Drahtseil 13 
auf die gewOnschte Lange verkurzt wird. Ate Hife 
beim Zuschneiden des Drahtsefles 13 kann auf der 
Aussenseite des Gehauses der Klemmvorrichtung 1 
in Hone der Oberseite des Kopfes 7a des An- 
schlussbolzens 7 eine Markierung (Kerbe o.a.) an- 
gebracht sein, die angibt, wie weit das DraMseilin 
die Klemmvorrichtung 1 eingeschoben werden 
kann. Auf die beschriebene Art wird etne flexible, 
schnelle und ohne grossen Aufwand an Werkzeu- 
gen durchzufOhrende Montage von Wasserrohren, 
Kabetn und Kabelbundeln oder Kabelkanalen unter 
der Decke eines Bauwerks errndglicht. 

Bei dem in Fig. 5 dargestellten Ausfuhrungsbet- 
spiel der erfindungsgemassen Verwendung ist der 
zu haltende Gegenstand ein mit Befestigungsmog- 
lichkeiten versehenes Hangeelement 27, 'nsbeson- 
dere ein Deckenetement einer abgehangten Dek- 
ke Das Drahtseil 13 ist in cfesem Fall an sen 
nem unteren Ende z.B. mit einer zwerten 
aufgepressten Gabel 29 als Befestigungselement 
versehen und mittete eines zweften Verbindungs- 
bolzens 26 am Hangeelement 27 befestioj. An sei- 
nem anderen Ende wird das Drahtseil 13 abge- 
langt, in die Ktemmvornchtung 1 eingefuhrt und 
dort Wemmend gehalten. Die Wemmvornchtung 
kann in derselben Weise am Tragelement 22 be- 
festigt sein wie in Fig. 4. Es versteht sich von 
selbst. dass in dtesem Anwendungsfall anstelle 
des Drahlseiles 13 auch ein starres Rundprofil 
verwendet werden kann. , 

Als weitere vorteilhafte Verwendungsbeisp»le 
stnd das Aufhangen von Biktem und anderen Ob- 
jekten sowie Abschrankungen durch Drahtseile bei 
Gelandem und Treppen, KJetterhiHen fur Ptlanzen 
u.v.a.m. zu nennen. 

Insgesamt ergibt sich mit der Erfindung one 
Klenimvorriditung. <fie vieteeitig ariwendbar, kom- 
pakt und einfach im Aufbau, lefcht zu monberen, et- 
cher in der Handhabung und aussergewdhnlich be- 
tastbar ist. Eine hohe Funktkxissicherheit und Be- 
standigkeit der Klemmvorrichtung bei gkachzertig 
asthetisch ansprechendem Aussehen wird dabei er- 
reicht werm - abgesehen von der Feder 6 - alte 
Teile der Klemmvorrichtung beispielsweise aus et- 
nem Edeistahl hergestellt sind. 

Bezeichnungsliste 

1 Ktemmvornchtung 

2 Gehause 

3, 4 Gehauseteil 

5 Durchgangsbohnjng 

6 Feder 

7 Anschlussbolzen (drehbar) 



7a Kopf (Anschlussbolzen) 
7b Gewindeteil (Anschlussbolzen) 
8a, b Klemmbacke 
9 Klemmbohrung 
5 10 Entspannvonichtung 

11 Hutee 

12 Handhabe 

13 Drahtseil 

14 Kontermutter 
10 15 Haherung 

16 Platte 

17 Anschlusshulse 

18 Innengewinde 

19, 30 Aussengewinde 
15 20. 29 Gabel 

21, 26 Verbindungsbolzen 

22 Tragelement 

23 Schlaufe 

24 Presshulse 
20 25 Rohr 

27 Hangeelement 

28 Gehauseachse 
31 Sichemngsmutter 

T1-T5 TeilstOck (Durchgangsbohrung) 

25 

Patentanspruche 

1. Automatische Klemmvorrichtung (1) fur Draht- 
seile (13) oder Rundprofile. umfassend 

30 (a) ein langfches Gehause (2) mit einer Gehau- 
seachse (28) und einer axiaten Durcfio^ngsborv 
rung (5) zur Aufnahme des Drahtseiles (13) oder 
Rundprofils, weiche Durchgangsbohrung (5) sich 
in einem ersten TeilstOck (T1) konisch verengt 

35 und anschfiessend in ein zweites zylindnsches 
TeilstOck (T2) ubergeht; 

(b) wenigstens zwei parallel zur Gehauseachse 
(28) vertaufende und voneinander quer zur Ge- 
hauseachse (28) beabstandete Klemmbacken 

40 (8a. b), weiche zusammen innerhalb des ersten 
Teilstuckes (T1) einen Konus mit einer axiaten, 
zyttndrischen Klemmbohrung (9) bikJen und dort 
derart gefuhrt sind. dass sich bei einer Bewe- 
gung der Klemmbacken (8a, b) entlang der Ge- 

45 hauseachse (28) der Abstand der Klemmbacken 
(8a, b) quer zur Gehauseachse verWeinert bzw. 
vergrdssert; . /0 

(c) eine Feder (6), weiche die Ktemmbacken (8a 
b) von der einen Seite in das konische Teilstuck 

50 (T1) hirieindruckt; und 

(d) eine Entspannvonichtung (10) mrt emer im 
zylindriscben TeilstOck (12) in Achsrichtung ver- 
schiebbar gefOhrten Hutee (11) und einer aus 
dem Gehause (2) herausragenden und mit der 

55 Hulse verbundenen Handhabe (12). mittels derer 
die Klemmbacken (8a. b) von der anderen Seite 
gegen den Druck der Feder (6) aus dem koni- 
schen Teilstuck (T1) herausgedruckt werden kon- 
nen; dadurch gekennzeichnet. dass 

60 (e) die Hulse (11) der Errtspannvornchtung (10) 
mit ihrem einen Ende aus dem Gehause (2) her- 
ausgefuhrt und die Handhabe (12) an diesem 
Ende angeordnet ist; und 

(f) die Hulse (11) mit ihrem anderen Ende uber 
65 das zylindrische Teilstuck (T2) hinausragt und 
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durch einen sich vergrossemden Aussendurch- 
messer gegen ein Herausfalten gesichert ist 
2. Ktem^mchtung nach Ansprudi 1. <tadurch 
gekennzeichnet. dass die Handhabe (12) ds 
flanschartiger Abschluss am herausgeluhrten Ende 
der Hulse (11) ausgebildet ist. 

L WemUrrichUing nach Anspruch 2. dadurch 
gekennzeichnet, dass die Hulse a^se^lb 
des Gehauses (2). vorzugsweise auf der Handhabe 
(12). mil einem Aussengewinde verser^njst aui 
welchem eine Sicherungsmutter (31) angeordnet ist 
4. Klemmvorrichtung nach einem der AnsprOche 
1 bis 3. dadurch gekennzeichnet. dass nur zwei 
einander gegenubertiegende Klemmbacken (8a. b) 

V0 ^ e ^mvo r Schtung nach einem der AnsprOche 
1 bis 4. dadurch gekennzeichnet, dass 

(a) das erste Teilstuck (T1) auf der dem zwerten 
Teilstuck (T2) gegenuberitegender i Serte in e*n 
drittes. zyfindrisches Teilstuck (T3) der Durch- 
gangsbohrung (5) ubergeht; und 

(b) ^h die Wemmbacken (8a. b) auch uber das 
dntte Teilstuck (T3) erstrecken und dort einen an 
den Konus anschHessenden ZyHnder bilden. 

6. Klemmvorrichtung nach Anspruch 5. dadurch 
gekennzeichnet. dass 

(a) das dritte Teilstuck (T3) in em viertes eben- 
falls zyiindrisches Teilstuck (T4) der Durdhgangs- 
bohrung (5) mit vergteichbarem Durchmesser 

STS?Feder (6) als Spiralfeder ausgebfldet und 
\m vierten Teilstuck (T4) axial angeordnet und 

ffSS DuISJiesser der Feder (6) so gewahlt 
fet dass die Feder (6) ein durch die Klemmvor- 
richtung (1) vertaufendes DrahtseO (13) oder 
Rundprofil umschliesst und mrt ihrem einen Ende 
auf aile Klemmbacken (8a. b) gletchzertig einen 
Druck ausubt. ... ir/ ^ 

7. Klemmvorrichtung nach Anspruch 6. dadurch 

^(ar^^ierte Teilstuck 0*4) in ein funftes Teil- 
stuck (T5) der Durchgangsbohrung (5) mrt einem 
unter den Durchmesser der Feder (6) reduzierten 
Durchmesser ubergeht; und 
(b) sich die Feder (6) mit ihremanderen Er^ean 
der durch den Ubergang gebildeten Durchmes- 
serstufe abstutzt. j^.— u 

8. Klemmvorrichtung nach Anspruch 7 dadurch 
gekennzeichnet, dass an der Klemmvorrichtung (1) 
eine Halterung (15), insbesondere fur die Auflage 
einer Platte (16). vorgesehen ist. . 

9. Ktemrrrvomchtung nach Anspruch 6. dadurch 

^S)"^vSe TeilstCick (T4) in ein funftes TeB- 
stuck (T5) ^r Durchgangsbohrung (5) mit einem 
reduzierten Durchmesser ubergeht; 

(b) fur den Anschluss der Klemmvorrichtung (1 ) 
ein Anschlussbolzen mit einem Kopf (7a) und ei- 
nem Gewindeteil (7b) vorgesehen ist; 

(c) der Anschlussbolzen, (7) mrt seinem Kopt 
(7a) im vierten Teilstuck (T4) koaxial angeordnet 
und urn die Gehauseachse (28) drehbar gebgert 
ist und mit seinem Gewindeteil (7b) dur* das 
funfte Teilstuck (T5) hindurch aus dem Gehause 
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(2) herausragt; und 

d sich die Feder (6) mit ihrem anderen jEr^ean 
der Oberseite des Kopfes (7a) des Anschlussbd- 

^WOTmvorrichtung nach einem der AnsprOche 
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet. dass 
(a) das Gehause (2) aus zwei verschraubbaren 
und axial hintereinander angeordneten Gehause- 

^S^l^Hm^en Gehausetei. (3) und 
Se Klemmbacken (8a. b) und die Ent^nrwor- 
richtung (10) im anderen GehauseteB (4) unter- 

^Sm^nichtung nach einem der AnsprOche 
1 bis 10 dadurch gekennzeichnet. dass der Wmkel. 
mrt demsteh das erste Teilstuck (T1) torm^ ver- 
engt. zwischen 6° und 7-. vamigswe.se zwschen 
6.1° und 6.5" betragt. . . 

12 Verwendung einer Klemmvomchtung (1) nach 
AnsDnich 1 zur hangenden Halterung von Gegen- 
sSTbei wether ein Drahtseil (13) mrtse^m 
e nenEnde an dem zu haltenden Gegenstand befe- 
s^undmil seinem anderen Ende in der Klemm- 
v2ricwung (1) eingektemmt und die Klemmvornch- 
^ng(1) ihrerieits mit ihrem freien Ende an e.nem 
Tragelement (22) betestigt wird. 

13 Verwendung einer Klemmvomchtung (1) nach 
Anspruch 1 zur hangenden Halterung von Gegen- 
standen, dadurch gekennzeichrmt, dass 

(a) der zu haltende Gegenstand ein Rohr (25). 
eine Leitung oder ein Bundel von Rohren Oder 
Lettungen ist; c _j_ 

(b) das Drahtseil (13) an seinem einen Ende 
eine Schlaufe (23) aufwe ist. und 

(c) das andere Ende des Drahtseite (13) unter 
B dung einer sich selbst zuziehenden Schl.nge 
um den Gegenstand herum und durch d» 
Schlaufe (23) gefOhrt und in die Klemmvorncn- 

We^^^p-h 12. dadurch ge- 
kennzeWn^l dais das Drahtseil (13) an se.nem 
efn^^nd? mftlinem Betestigungselement (29) 
r^h^Tnd mmeb dieses Befestigungselementes 
(29) an dem Gegenstand befestigt ist. 
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